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MAXI-LIFT: Creamos Productos Innovadores con Personal Capacitado

En Maxi-Lift nos definimos por nuestras marcas reconocidas, productos innovadores, experiencia técnica y cordial servicio al cliente.
Estas son algunas de las tantas razones por las cuales nuestros clientes nos consideran los lideres mundiales en cangilones de
plastico y de metal.

LIiDERES MUNDIALES

La empresa Maxi-Lift fabrica y vende cangilones elevadores a clientes en mas de 70 paises, y nuestra lista de clientes sigue creciendo.
Tenemos distribuidores por todo el mundo y nuestros productos satisfacen las necesidades de nuestros clientes. Nuestros productos se
utilizan en campos de arroz en Guyana, modernizacion de cangilones en Rumania, plantas nuevas de alimento en China, grandes proyectos
fluviales y puertos maritimos en Norte América, fabricas de cemento en México y las mas grandes instalaciones procesadoras de frijol de
soya en Argentina. El nombre Maxi-Lift es reconocido internacionalmente por sus productos y servicios excepcionales. Por esto nos sentimos
orgullosos en llamarnos los lideres mundiales en la industria.

CANGILONES MERECEDORES DEL NOMBRE MAXI-LIFT

Nuestros clientes exigen cangilones mas resistentes y que duren mas, es por esto que fabricamos las marcas mas reconocidas del mundo,
TIGER-TUFF, TIGER-CC, MAXI-TUFF, CC-MAX y HD-MAX. No es sorprendente que las mayores empresas agricolas e industriales
pertenecientes al Fortune 500 piden cangilones Maxi-Lift por su nombre de marca.

NO TODOS LOS CANGILONES SON IGUALES

El surtido de productos ofrecidos por Maxi-Lift es inigualable en la industria. Nuestros cangilones son superiores en durabilidad y desempeno,
ademas de llevar mas producto comparado con nuestros competidores. Maxi-Lift fabrica cangilones en mas de 700 diferentes tamanos,
formatos y materiales, disefiados para dar a nuestros clientes un producto de vida util més larga, mejor confiabilidad y un costo neto més bajo.
Observe cuidadosamente; aunque muchos de los cangilones parecen similares, el hecho es que Unicamente Maxi-Lift le da la confiabilidad,

PARA OBTENER MAS INFORMACION, ESCRIBANOS A INFO@MAXILIFT.COM O VISITE WWW.MAXILIFT.COM



desempeno, y grado de utilidad que se puede percibir. Cuando busque cangilones elevadores, no se deje engafiar con imitaciones. Nuestros
productos consistentemente demuestran alto grado de utilidad a largo plazo por €l que se conoce al nombre Maxi-Lift.

INGENIERIA, MODERNIZACION Y SOLUCIONES ES NUESTRO LEMA

El servicio técnico gratis de Maxi-Lift puede ayudar, sin importar el tipo de problema que pueda tener. Le podemos ayudar a disefar, analizar,
evaluar o revalidar los detalles técnicos de sus cangilones elevadores. Estamos a su disposicion para ayudarle a resolver cualquier problema
de elevadores. Nos especializamos en encontrar solucion a cualquier problema de elevadores, valorizamos la capacidad necesaria que exija
su empresa y verificamos la configuracion de elevadores existentes. Ningun problema es muy grande o muy chico para nuestro equipo.
Contactenos hoy mismo para mas informacion respecto a nuestro servicio técnico.

NUESTRA EMPRESA SE BASA EN NUESTROS CLIENTES - -
Nuestros clientes son lo que da vida a nuestra empresa, y las conexiones con clientes a ax ’-" ' " ’nc -

largo plazo son esenciales para nuestro éxito. Aparte de perfeccionar, entrenar e inspirar

®
a nuestro equipo para que se mejore, también deseamos que las relaciones con nuestros
clientes crezcan. Al trabajar y colaborar juntos podemos, encontrar soluciones a sus
necesiadades, proveer una mejor confiabilidad, y reducir su costo de operaciones.

Pero no nos crea a nosotros jcompruebe usted la diferencia por si mismo!
Contacte a Maxi-Lift ahora mismo para recibir muestras, soporte técnico, o
poner su orden. Unase a los miles de cliente de Maxi-Lift jA usted también le
fascinaran los resultados!

16400 MIDWAY RD ADDISON, TX USA 75001 -« PH: (972)735-8855 + FX: (972)735-8896



Productos, Materiales y Applicaciones

o

CALIDAD SUPERIOR
®

TIGER-TUFF, TIGER-CC TIGER-TUFF, TIGER-CC TIGER-TUFF, TIGER-CC
Polietileno: Productos Alimenticios Nylon: Materiales Calientes y Abrasivos Uretano: Materiales Pegajosos y Abrasivos
MEJOR CALIDAD
® -
HD-STAX - Apilable HD-MAX HD-MAX
Polietileno: Productos Alimenticios Polietileno: Productos Alimenticios Uretano: Materiales Pegajosos y Abrasivos

Nylon: Materiales Calientes y Abrasivos

BUENA CALIDAD

CC-MAX CC-MAX CC-MAX
Polietileno: Productos Alimenticios Nylon: Materiales Calientes y Abrasivos Uretano: Materiales Pegajosos y Abrasivos
BUENA CALIDAD
4
. .
DURA-BUKET STANDARD DUTY STEEL CC STANDARD DUTY CC DIGGER
Polietileno: Productos Alimenticios Acero Fabricado Excava Materiales Compactos

BANDAS Y ACCESORIOS

BANDAS PARA ELEVADORES MORDAZAS TORNILLOS Y ACCESORIOS LAGGING
Bandas de Hule Para Transportar Granos,

Hule Grado 2 EPDM, PVC

PARA OBTENER MAS INFORMACION, ESCRIBANOS A INFO@MAXILIFT.COM O VISITE WWW.MAXILIFT.COM



Productos, Materiales y Aplicaciones

TVidLSNANI

CALIDAD SUPERIOR

B
TIGER-TUFF, TIGER-CC TIGER-TUFF, TIGER-CC TIGER-TUFF, TIGER-CC
Nylon: Materiales Calientes y Abrasivos Uretano: Materiales con Bordes Cortantes Polietileno: Productos Alimenticios
MEJOR CALIDAD
-,,i § I .}
MAXI-TUFF AA MAXI-TUFF AA MAXI-TUFF AA
Nylon: Materiales Calientes y Abrasivos Uretano: Materiales con Bordes Cortantes Polietileno: Productos Alimenticios

MEJOR CALIDAD

MAXI-TUFF MF (Frente Mediana) DI-MAX AA DI-MAX AC
Nylon: Materiales Calientes y Abrasivos Elevadores de Hierro Ductil Elevadores de Hierro Ductil
ACERO FABRICADO

AA ACERO FABRICADO MF, HF, & LF ACERO FABRICADO SC ACERO FABRICADO

Descarga Centrifuga Estilo Continuo Capacidad Extra
ACERO FABRICADO
. 4} ﬂ 4} : h g
AC ACERO FABRICADO ACS ACERO FABRICADO ACERO FABRICADO A LA MEDIDA
Materiales Pulverizados Estilo Alforja Hecho a la Medida

16400 MIDWAY RD ADDISON, TX USA 75001 -« PH: (972)735-8855 + FX: (972)735-8896 5
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s Medicién de Cangilones, Estilos, Patron de
-~ . oz . .
Ventilacion y Opciones de Material

1. Mida su cangil()n elevador La mayoria de los fabricantes identifican las dimensiones de los componentes moldeando las
dimensiones desde el fondo del cangilon elevador.

PROYECCION =8 7/8”
La proyeccion se mide

LONGITUD =12 7/8”
verticalmente hasta la
orilla del labio, tal como

La longitud del cangilon se

mide a lo largo de la superficie

posterior. Coloque el cangilon

apoyado sobre la parte posterior se proyectaria desde la

para obtener la dimension real. banda o cadena

PROFUNDIDAD = 8 1/4”
La profundidad es

la medida de longitud

del perfil lateral.

2. Seleccione el estilo de su cangilén Existen dos estilos basicos de cangilones elevadores, agricolas e industriales. Nuestros cangilones
agricolas estan ilustrados en las paginas 12-17 y los cangilénes industriales en las paginas 18-22. Hay mas estilos disponibles por internet en maxilift.com.

TIGER-TUFF TIGER-CC HD-STAX . HD-MAX CC-MAX MAXI-TUFF
Carga Maxima: Agricola  Carga Pesada: Agricola Carga Pesada, Apilable: Carga Pesada: Agricola  Estilo-CC: Agricola ~ Carga Pesada: Industrial

% ) Agricola
- ' , - ’

3. Seleccione el material de su cangil()n Los cangilones Maxi-Lift estan disponibles en los materiales siguientes, ademas de hierro
ductil y acero para aplicaciones industriales.

POLIETILENO URETANO FDA NYLON

_—
- —
Granos y Productos calientes, de Materiales abrasivos Productos alimenticios calientes,
productos alimenticios alto impacto, abrasivos densos pesados o pegajosos de alto impacto y abrasivos
-120° F to + 180° F -60° F to + 300° F -60° Fto + 180° F _ano o
Rango de Temperatura (210° F Intermittent) (850° F Intermittent) (210° F Intermittent) 607 F to +300° F
Mat Aprobado por la FD Si No Si Si

Polietileno econémico y de alta . i Mayor flexibilidad y resistencia a )
densidad Material bad | Mejor opcion para uso a altas abrasivos. Resiste adh ad El major para uso con productos
Observaciones ensidad Material aprobado poria temperaturas, resistente a alto rasivos. Resiste adherencia de alimenticios a alta temperatura, atto
FDA para el manejo de productos . ¥ t, ial brasi producto y particulas cortantes ) teriales abrasi ’
alimenticios. impacto y materiales abrasivos.  filosas. impacto y materiales abrasivos.

4. EIija el patron de ventilacion del cangilon (LIamenos si desea nuestra recomendacion respecto a cangilones industriales)
La ventilacion de un cangilon elevador contribuye all llenado y descarga del cangilon durante el manejo de los materiales ligeros y esponjosos. Los materiales ligeros y/o
esponjosos, aquellos que son extremadamente densos o fluyen con dificultad, pueden ser dificiles de manejar a altas velocidades utilizando los cangilones elevadores.
Debido a que estos materiales tienden a atrapar aire durante su manejo en cualquier cangilon elevador, es necesario proporcionarles un escape de aire como medio de
ayuda para su llenado y descarga. Los materiales contemplados en esta categoria pudieran ser varias clases de harinas, forraje, molido y cemidos. Al entrar los materiales
al cangilén, el aire se escapa a través de una serie de perforaciones de ventilacion colocados al fondo del cangilén, los cuales proporcionan un llenado mas completo. Estas
perforaciones de ventilacion también permiten que el aire vuelva a penetrar al cangildn, que a su vez facilita la liberacion del producto durante la descarga. El diametro del
aguijero estandar es igual al tamario de las perforaciones de montaje del permno para el patron de ventilacion #1.El diametro estandar de los agujeros es 11/32”. Sirequiere
un diametro diferente, sera por pedido y pueda tener un costo adicional.

Ventilacion #1- El nimero Ventilacion #2 - Una hilera de Ventilacion #3 - Dos hileras de Ventilacion #4 - Igual que la Ventilacion a la medida -
de perforaciones en el fondo perforaciones separadas perforaciones separadas 1-1/8” #3, pero con tres perforaciones Con ventilacién tal como
equivalente al nimero de tornillos 1-1/8” de centro a centro de centro a centro en ambos costados usted lo disponga

5. Comuniquese con Maxi-Lift si requiere cotizacion su Representante de Ventas en Maxi-Lift esta a su servicio sobre
cualquier duda o solicitud que tenga. Favor de llamar a 972-735-8855 0 comunicarse por correo electrénico a info@maxilift.com.
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Cangilones, Banda, Mordazas y Tornilleria

PAQUETES
COMPLETOS PARA

ELEVADORES

UN SOLO PROVEEDOR, UN SOLO
ENVIO, UNA SOLA FACTURA!

AHORRO Y CONVENIENCIA PARA USTED
MENOS LLAMADAS TELEFONICAS, MENOS
PREOCUPACIONES Y MENOS COSTOS...
MAS RAPIDO ENViOS Y MENOS RIESGO

SUS BENEFICIOS
NO PREOCUPACION DE RECIBIR
ENViOS MULTIPLES... MENOS PREOCUPACIONES
PERFORACIONES DE LOS CANGILONES Y DE LAS
BANDAS SON CORRECTOS CADA VEZ

FUENTE UNICA: MAXI-LIFT
MAXI-LIFT OFRECE COMPONENTES PARA SU
PAQUETE COMPLETO PARA ELEVADOR

MAXI-LIFT ES SU UNICA FUENTE PARA...

« Una amplia gama de productos agricolas &
cangilones para elevadores industriales

+ Una linea completa de bandas de elevador,
Disponible en caucho y PVC

* Una gama completa de mordazas de bandas / Cangilones Banda
Sistemas de fijacion : —

+ Un amplio espectro de pernos de elevador y
opciones de tornilleria...

Todos disponibles en un solo pedido y
jEntregado en un solo envio!

Mordazas Tornilleria

16400 MIDWAY RD ADDISON, TX USA 75001 -« PH: (972)735-8855 + FX: (972)735-8896 7



Granos - Bandas de Hule y PVC

GRANOS - BANDAS DE HULE Y PVC

PATHFINDER PLUS SUPREME - MSHA 2G / OSHA 284 - Banda Premium de hule para granos con la resistencia al aceite mas alta y de baja
elasticidad, disefiada para la industria de granos donde oleaginosas y esprays de aceite vegetal o mineral controlado contactan la banda.

SOR-SC-FR - MSHA 2G / OSHA ISO 284 - Resistencia Superior al aceite, conductividad estéatica de acuerdo a la OSHA I1SO 284, y por la MSHA 2G,
resistente al fuego, la banda de hule es ideal para manejar granos molidos, arroz, fertilizantes, alimentos balanceados y granos tratados con aceite.

PVC, NEGRO Y BLANCO - MSHA 2G/OSHA 284 - La banda para carga general esta construida con material entrelazado con cubiertas de PVC
negro en ambos lados, con opciones de calidad FDA asi como de PVGE. Es ideal para manejar granos enteros, arroz, fertilizantes, azucar refinado y
alimentos balanceados.

HULE (Premium) 3/375, 4/500, 3/600, 4/800 PVC (Estandar) 200, 250, 350, 450, 600 PVC (Alimenticio y Granos) 200, 350, 400
(Estandar) 220, 330, 440, 600, 800 Blanco y Negro. También disponible en grado
alimenticio (FDA) blanco.

PARA GRANOS E INDUSTRIA ALIMENTICIA (INVENTARIO ESTANDAR)**

Tension Tension Grosor Grosor Carga Carga
Aplicacion Tipo Nominal Nominal Nominal Nominal Nominal Nominal (in)
(Ibs/in) (N/mm) Total (in) | Total (mm) (PIW) (kg/sg. m)

Proy.Max. | Proy. Max.
Del Cangil6n | Del Cangilon
(in) (mm)

Polea min. | Polea min.
(mm)

PF 3/375 Hule

Premium 16

TIVECE  Hule  Premium 500 875 0354 899 0.2 11.71 20 500 11 279
Hule  Premum 600 1050  0.376 955 0205  12.00 18 450 11 279
TIVETW  Hule  Premium 800 1400  0.465  11.81 0.24 14.05 20 500 12 305
Hule  Estandar 220 400 025 635 0145 849 14 350 6 152
EYE B Hule  Estandar 330 600 03 7.62 0.34 19.91 16 400 8 203
Hule  Estandar 440 800 0351 892 02 1171 20 500 10 254
YL Hule  Estandar 600 1050  0.365 927 0205  12.00 20 500 10 254
Hule  Estandar 800 1400 0435  11.05 046  26.94 30 750 1 279
TP EVC! Estandar 200 350 0.24 610 0133  7.79 4 100 5 127
EVeL  Estandar 250 430 0.26 6.6 0.146  8.54 6 150 6 150
CIEEN EVC! Estandar 350 600 0.3 762 0167 978 8 200 8 203
EVeL  Estandar 450 800 0.36 9.14 0.2 1.71 10 250 9 229
TN EVEL Estandar 600 1050  0.375  9.53 0.23 13.47 12 300 10 254
PVC  Blanco 200 350 0.24 610 0133  7.79 4 100 5 127
Alimenticio y
oo PVC 35 PVC  Blanco 350 600 03 762 0167 978 8 200 8 203
PVC  Blanco 450 800 036  9.14 02 1171 10 250 9 229

* La grafica de bandas es para uso general solamente. La informacion especifica de los fabricantes esté disponible al solicitarla.

** Los productos en la grafica representan inventario estandar. Contamos con bandas adicionales no detalladas en la grafica. Favor de comunicarse con
Maxi-Lift para mas informacion sobre bandas adicionales.

8 MAXI-LIFT, INC. - 16400 MIDWAY RD ADDISON, TX USA 75001 - PH: (972)735-8855 - FX:(972)735-8896 ° INFO@MAXILIFT.COM



Grado 2, EPDM —
7 I_

BANDAS PARA USO INDUSTRIAL Y GRADO 2 EPDM

BANDAS RESISTENTES A LO ABRASIVO - APLICACIONES INDUSTRIALES - SBR - Grado 2
Bandas de hule para carga estandar, ideal para usos industriales mas pesadas como conglomerado, cemento, ceniza volante, minerales, sal y azucar crudo.

ALTA TEMPERATURA EPDM 400 HT & 700 HT - Banda de hule de calidad suprema para alta temperatura. Es ideal para manejar silice,
conglomerado, ceniza volante, cemento, y otros materiales a granel en instalaciones secadoras. Solar Shield 400 y XL 750 estaran disponibles en 2020.

SOLAR SHIELD XL 750

Solar Shield XL 750 - Cubierta de alta Solar Shield XL 750 - Resistencia a altas

resistencia a altas temperaturas resiste temperaturas y a rupturas, abrasion, y
rupturas y endurecimiento elongacion

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

Cobertura de alta resistencia al calor resiste rupturas y endurecimiento. SOLAR SHIELD XL 750 tiene durabilidad a la vez reteniendo la
flexibilidad a pesar de condiciones y cargas pesadas. Menos rupturas y endurecimiento significa una vida Gtil méas larga y menores costos de
reemplazo. SOLAR SHIELD XL 750 compuesto mejora la resistencia a las temperaturas altas mas alla a nuestro 400 F (204 C) compuesto y extiende
la vida dtil de la banda. SOLAR SHIELD XL 750 fue disefiado a manejar cargas de materiales calientes de forma intermitente hasta 750 F (399 C)
proporcionando larga duracién en casos de calor severo.

Resistencia a altas temperaturas, roturas, abrasion y elongacién, carga atras carga. SOLAR SHIELD XL 750 aguanta la exposicion prolongada.
El mantenimiento reducido y menos “downtime” ayuda a disminuir los costos operativos.

BANDAS PARA USO INDUSTRIAL Y GRADO 2 EPDM (INVENTARIO ESTANDAR)**

Tensién Tensién Grosor Grosor Carga Carga Poleamin. | Poleamin. Proy. Max. Proy. Max.

Aplicacion Tipo Nominal Nominal Nominal Nominal Nominal Nominal (in) (mm) Del Cangilén | Del Cangilén
(Ibsfin) (Wmm) | Total (in) | Total (mm) | (PIW) (kg/sq. m) (in) (mm)

3/330 Hule

Grado 2

330 600

11.11 0.215

Hule — Grado2 440 800 05 1270 0275  16.10 20 500 9 229
Hule  Grado2 800 1400 06875 1746 0345  20.20 30 750 11 279
Hue  EDM 600 1050 05 1270 0255  14.93 20 500 10 254
Hue  E0DM 800 1400 0585  14.86  0.295  17.28 30 750 1 279
Hue — ETDM 600 1050 05 1270 0255  14.93 20 500 10 254
Hue  EEDM 800 1400 0585  14.86 0295  17.28 30 750 1 279

* La gréfica de bandas es para uso general solamente. La informacion especifica de los fabricantes esta disponible al solicitarla.

** Los productos en la grafica representan inventario estandar. Contamos con bandas adicionales no detalladas en la grafica. Favor de comunicarse con
Maxi-Lift para mas informacion sobre bandas adicionales.

CALL TODAY, TOLL FREE 1-800-527-0657 OR VISIT US ONLINE AT WWW.MAXILIFT.COM




TIGER-TUFF*: Tamanhos Nuevos Diseno Mejorado

El modelo TIGER-TUFF es el cangilén elevador original de carga maxima, disefiado y técnicamente
concebido para incrementar la vida Util del cangilon y reducir su ruptura. Esto equivale a una reduccion en
el nimero de interrupciones y costos de mantenimiento. EL cangilén TIGER-TUFF cuenta con un labio,
parte posterior y esquinas méas gruesas para extender su vida Util. Entre los usos més comunes que se le
han dado a nuestros cangilones se incluyen granos, fertilizantes, granulos, maiz, trigo, frijoles de soya, y
otros usos agricolas, asi como en tareas industriales ligeras. Este es el mejor cangilén de alta capacidad. El
espacio minimo es la proyeccion nominal + 1.

El cangilén elevador TIGER-TUFF de Perfil Bajo cuenta con una altura menor modificada para disminuir
los espacios verticales de la banda elevadora. El sistema de bajo perfil permite la instalacion de mas
cangilones por pie en la banda elevadora. Si decide modemizar sus cangilones a TIGER-TUFF de Perfil
Bajo, asegurese de evaluar nuevamente el caballaje debido al incremento de capacidad.

CARACTERISTICAS Y VENTAJAS

- Esquinas mas gruesas

- Paredes con mayor espesor, labio delantero mas
pesado para excavar

- Mas capacidad

- Descarga mas limpia

- Resistente a altos impactos y abrasién

- Reduce el mantenimiento del
elevador

- Disminuye el tiempo de inactividad

- Extiende la vida util del cangilon

- No-corrosivo, no produce chispas

TAMANO DEL CANGILON, PULGADAS*

BT 658 168 5-3/4 146 5 127 0.33  4-3/8 2 1/4

G 758 194 5:3/4 146 5 127 0.33 [2:41/16F 3 1/4
BETE 858 219 5-314 146 5 127 033 3-1/16 3 1/4
BT o058 244 5314 146 5 127 0.33 [ 35/8 3 1/4
IETEE 10-5/8 270  5-3/14 146 5 127 0.33 | 4-1/8 3 1/4
BEIECl 1158 295 5314 146 5 127 0.33 3 4 1/4
BEPEE 12-5/8 321 5-3/4 146 5 127 0.33  3-3/8 4 1/4
B ss58 219 6758 175 6 152 0.40 3-1/16 3 1/4
BEFCO o5/8 244 6718 175 6 152 0.40 | 3-5/8 3 1/4
IEIFC 10-5/8 270 6-7/8 175 6 152 0.40 | 41/8 3 1/4
BEIETC 11-5/8 295  6-7/8 175 6 152 0.40 3 4 1/4
IEEFCM 12558 321 6-7/8 175 6 152 0.40 3-3)8 4 1/4
BEEFC 13-5/8 346 6-7/8 175 6 152 0.40  3-5/8 4 1/4
12-7/8 327  7-7/8 200 7 178 0.42  3-3)8 4 5/16
13-7/8 352  7-7/8 200 7 178 0.42  3-5/8 4 5/16
14-7/8 378  7-7/8 200 7 178 0.42 3 5 5/16
15-7/8 403  7-7/8 200 7 178 0.42  3-1/4 5 5/16
16-7/8 429  7-7/8 200 7 178 0.42 [[2:7/8 6 5/16
BEIET 11-7/8 302 8-7/8 225  8-1/4 210  0.50 3 4 5/16
XTI 12-7/8 327 87/8 225 81/4 210 050 3-3/)8 4 5/16
BEEET 13-7/8 352 8-7/8 225  8-1/4 210  0.50  3-5/8 4 5/16
IEIFC 14-7/8 378  8-7/8 225 8-1/4 210  0.50 3 5 5/16
| 16x8 RN 432 9-1/4 235 8-1/4 210 050 | 2-7/8 6 5/16
19 483 9-1/4 235  8-1/4 210  0.50 3-1/8 6 5/16
BT - 533  9-1/4 235 8-1/4 210 050 3-1/2 6 5/16
BTl = 584  9-1/4 235  8-1/4 210  0.50 4 6 5/16
| 24x8 S 635  9-1/4 235 8-1/4 210 050 3-1/2 7 5/16
| 16x10 [ERb 432 11-1/4 286 10 254 075  2-7/8 6 5/16
| 18x10 [T 483  11-1/4 286 10 254 075  3-1/8 6 5/16
| 20x10 [ 533 11-1/4 286 10 254  0.75  3-1/2 6 5/16

Aviso Importante: Pesos, dimensiones y capacidades son estimados y pueden variar. Para tolerancias precisas o para informacion actualizada o adicional, favor de

1
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PERFORACIONES, PULGADAS

Profundidad Grosor | oo Dimensioén | Borde al Nivel A Utilizable
1-
1-

5/8
5/8

-5/8
-5/8
-5/8
-5/8
-5/8
-5/8
-5/8
-5/8
-5/8
-5/8

l\)l\)l’\)l\)l\)l\)l\)l\)(ﬂ
o

n

-1/2
-1/2
-1/2
-1/2
2.
2.
2.
2.

1/2
1/2
1/2
1/2

® El color naranja de los cangilones, es una marca registrada de Maxi-Lift.

TIGERTUFF

MAXIMUM DUTY ELEVATOR BUGKETS »
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POSICIONAMIENTO
ESTANDARD Y LP

CAPACIDAD, PULGADAS CU.

«—— PROJECTION ——

DEPTH

Perforaciones de soporte
y ventilacion de acuerdo
a sus especificaiones

67.20

79.72

88.54
107.37
121.30
140.70
159.87
135.56
150.26
170.69
185.18
200.37
220.78
269.24
292.51
315.77
346.64
377.41
340.02
373.00
404.85
436.80
512.57
567.49
646.81
701.90
763.40
795.70
910.00
1032.50

PERFIL BAJO
" om o |
Utilizable
I e

73.98 4 102 73.98

89.24 4 102 89.24

97.98 4 102 97.98
121.27 4 102 121.27
138.89 4 102 138.89
153.16 4 102 153.16
167.14 4 102 167.14
150.85 5| 127 150.85
165.87 5 127 165.87
185.62 5 127 185.62
200.36 5 127 200.36
220.58 5 127 220.58
240.48 5 127 240.48
298.12 5-3/4 146 298.12
323.22 5-3/4 146 323.22
350.58 5-3/4 146 350.58
383.38 5-3/4 146 383.38
415.14 5-3/4 146 41514
374.70 6-3/4 171 374.70
411.05 6-3/4 171 411.05
446.15 6-3/4 171 446.15
481.35 6-3/4 171 481.35
566.39 6-3/4 171 566.39
627.08 6-3/4 171 627.08
714.73 6-3/4 171 714.73
757.40 6-3/4 171 757.40
831.08 6-3/4 171 831.08
875.37 8-1/2 216 875.37
1001.21 8-1/2 216 1001.21
1135.98 8-1/2 216 1135.98

comunicarse a Maxi-Lift. Algunas dimensiones se hacen a la medida. Espacios verticales para bajo perfil son proyeccion menos una (-) pulgada.
- Indica que el patron de perforaciones para Tiger Tuff es diferente al del HD-Max

10 PARA OBTENER MAS INFORMACION, ESCRIBANOS A INFO@MAXILIFT.COM O VISITE WWW.MAXILIFT.COM



Descarga centrifuga a alta velocidad 210 - 900

99-43911

® El color naranja de los cangilones, es una marca registrada de Maxi-Lift.

TIGERGC

MAKIMUM DUTY ELEVATOR BUCKETS -

TIGER-CC®: Una nueva generacion de Tiger-Tuff. (E\ m
Completamente Tiger. Completamente CC. $Emg ey

El cangilon elevador TIGER-CC Carga Maxima fue disefiado para combinar el estilo del cangilon elevador
CC tradicional con la resistencia y rigidez del cangilon elevador TIGER-TUFF. Esto proporciona una vida il 1

\ |

El cangilon elevador TIGER-CC de Perfil Bajo Carga Maxima cuenta con una altura menor modificada para disminuir
los espacios verticales de la banda elevadora. El sistema de perfil bajo permite la instalacion de mas cangilones por
pie en la banda elevadora. Si decide modemizar sus cangilones a TIGER-CC de Perfil Bajo, asegurese de evaluar
nuevamente el caballaje debido al incremento de capacidad.

CARACTERISTICAS Y VENTAJAS

mas larga, menos roturas y mas capacidad. Entre los usos mas comunes se incluyen los granos, fertilizantes, | exen |

granulos, maiz, trigo, frijoles de soya, y otros productos agricolas, asi como en tareas industriales ligeras. El

espacio minimo es la proyecciéon nominal + 1 7. [/\ oy cee | e [\\ )
| J

Perforaciones de soporte
y ventilacién de acuerdo a
sus especificaiones

- Tamano tradicional CC con paredes altas y - Resistente al calor, impacto y abrasivos
rendijas en el fondo del cangilon + Anticorrosivo, No produce chispas

- Esquinas mas gruesas « Prolonga la vida util del cangilén

- Paredes altas, Labio delantero mas pesado + Incrementa la capacidad del elevador
para excavar * Reduce costos de mantenimiento

- Descarga mas limpia » Disminuye et tiempo de inactividad

PESTANDAR Y L PERFIL BAJ

TAMANO DEL CANGILON, PULGADAS* PERFORACIONES, PULGADAS m (7.1

o

Longitud Proyeccion Profundidad Grosor Dimensién | Borde al . Agua Profundidad Utilizable

10758 276  81/8 206 6758 174 050 4-1/8 3 516 2316 8 403 534 146 384
1-7/8 301  81/8 206 67/8 174  0.50 3 4 516  2-3/16 8 473 5-3/4 146 452
127/8 327  81/8 206 6-7/8 174 050 3-3)8 4 516 2-3/16 8 561 5-3/4 146 536
13-7/8 352  81/8 206 6758 174 050 358 4 516 23/16 8 616 53/4 146 588
14-7/8 377  81/8 206 678 174  0.50 3 5 516 2-3/16 8 720 5-3/4 146 688
15-7/8 403  81/8 206 678 174 050 314 5 516  2-3/16 8 1106 53/4 146 1055
16-7/8 428  81/8 206 6-7/8 174 050  2-7/8 6 516 2-3/16 8 1161 5-3/4 146 1108
Xl 278 327 o4 285 878 225 055 338 4 516 2 366 403 63/4 171 384
YN 1478 377 o4 285 878 225 055 3 5 516 2 430 473 634 171 452
I 678 428 o4 285 878 225 055 278 6 516 2 510 561 6-3/4 171 536
187/8 479  91/4 235 878 225 055 3158 6 516 2 560 616 634 171 588
XM 2078 530 o1/4 235 878 225 055 312 6 516 2 655 720 634 171 688
Bl 0 481 1112 202 1038 264 070 318 6 38 214 915 1005 834 222 960
EXXE = 533 1112 292 1038 264 070 312 6 3/8  21/4 1005 1106 8-3/4 222 1055
22 558 11-1/2 292 10-3/8 264 070 358 6 38 2-1/4 1055 1161 8-3/4 222 1108

X 23 se« 112 202 1088 264 070 4 6 3)8 214 1105 1216 8-3/4 222 1160
24 609 11-1/2 292 10-3/8 264 070 338 7 38 2-1/4 1155 1271 8-3/4 222 1213

XS 5 65 112 202 1088 264 070 312 7 3/8 214 1206 1327 8-3/4 222 1266
Rl 25 60 112 202 1088 264 070 358 7 38 214 1256 1381 834 222 1318
XSl v es5 112 202 1088 264 070 378 7 38 2-1/4 1306 1437 8-3/4 222 1371
28 711 1112 202 1038 264 070 338 8 38 21/4 1356 1492 8-3/4 222 1424

XXl > 737 112 202 1088 264 070 358 8 38  21/4 1400 1540 8-3/4 222 1470

Aviso Importante: Pesos, dimensiones y capacidades son estimados y pueden variar. Para tolerancias precisas o para informacién actualizada o adicional, favor de
comunicarse a Maxi-Lift. Algunas dimensiones se hacen a la medida. Espacios verticales para bajo perfil son proyeccion menos una (-) pulgada.
- Disponible al solicitor - tiempo extendido requerido para fabricar.

® 5,343,839 El color naranja en referencia a los cangilones para uso agricola e industria ligera en transportadoras tipo elevador es una marca registrada de Maxi-Lift en los EE UU.
TMA986,627 El color naranja en referencia a los cangilones para uso agricola e industria ligera en transportadoras tipo elevador es una marca registrada de Maxi-Lift en Canada.

16400 MIDWAY RD ADDISON, TX USA 75001 -« PH: (972)735-8855 + FX: (972)735-8896 11
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HD-STAX": Cangilon Apilable de Carga Pesada

El HD-STAX es un cangilon apilable con patente en tramite disefiado para brindarle una vida atil mas
larga, mayor capacidad, mejor confiabilidad, envio mas eficiente y menor costo de almacenamiento.
Disefiado para un mejor apilamiento, el HD-STAX le permite poner hasta 3 veces mas cangilones por
caja, plataforma o contenedor. EI HD-STAX se puede facimente deslizar encima de cada uno para
ahorrarle hasta un 60% en costos de almacenamiento y envio.

El HD-STAX tiene también la caracteristica de un labio mas grueso y reforzado moldeado en la parte
delantera y lateral del cangilén, brindandole un disefio més resistente y fuerte con vida Gtil més larga. El
labio mide 2” y es més grueso en las esquinas para ofrecerle mayor resistencia en condiciones rigurosas
en trabajos de agricultura.

CARACTERISTICAS Y VENTAJAS

« Prolonga la Vida Util del Cangilén

+ Aumenta la Capacidad del Cangilon
+ Descarga Mas Limpia

* Reduce Costos de Mantenimiento

* Disminuye el Tiempo de Inactividad

- Labio Reforzado en 3 Lados para excavar,
Vida Util mas Larga, Mayor Confiabilidad

- Apilables: Envio Eficiente, Mejor
Almacenamiento

* Resistentes al Impacto y Abrasion

« Anticorrosivo, No Produce Chispas

TAMANO DEL CANGILON, PULGADAS*

sor

m“m“m“mm
TE 414 108 358 92 27/8 73 025  2-1/4 2
| 5x4 ST 143 4-5/8 118 4 102 0.32  3-3/16 2 1/4
| 6x4 RV 168 4-5/8 118 4 102 0.32 4-3/8 2 1/4

7x4 7-5/8 194 458 118 4 102 032 | 258 3 1/4
BT 634 172 5-3/4 146 5 127 0.35 4-3/8 2 1/4
7-3/4 197 5-3/4 146 5 127 0.35 2-5/8 3 1/4
| 8x5 K 222 5-3/4 146 5 127 035  3-1/16 3 1/4
| 9x5 KV 248 5-3/4 146 5 127 0.35 3-1/2 3 1/4
BEFC s-11/16 221 6-7/8 175  6-1/8 156 0.36  3-1/16 3 1/4
BEFC o-11/16 246 6-7/8 175  6-1/8 156 0.36 3-1/2 3 1/4
IETFT 10-11/16 271 6-7/8 175  6-1/8 156 0.36 4 3 1/4
BEEFT 11-11/16 297 6-7/8 175 6-1/8 156 0.36 3 4 1/4
PTG 12-11/16 322 6-7/8 175  6-1/8 156 0.36 3-3/8 4 1/4
BEEFC 13-11/16 348 6-7/8 175  6-1/8 156 0.36 3-5/8 4 1/4
10-15/116 278  7-15/16 202  7-1/8 181 0.38 4 3 5/16
11-15/16 303  7-15/16 202  7-1/8 181 0.38 3 4 5/16
12-15/16 329  7-15/16 202  7-1/8 181 0.38  3-38 4 5/16
13-15/16 354  7-15/16 202  7-1/8 181 0.38 3-5/8 4 5/16
14-15/16 379  7-15/16 202  7-1/8 181 0.38 3 5 5/16
16-15/16 430  7-15/16 202  7-1/8 181 0.38 3-1/2 5 5/16
T 13-18 333 8-15/16 227 8-1/8 206 0.40  3-3/8 4 5/16
BEITT 1518 384 8-15/16 227  8-1/8 206 0.40 3 5 5/16
BT 16-1/8 435  8-15/16 227  8-1/8 206 0.40 3-1/2 5 5/16
19-1/8 486  8-15/16 227  8-1/8 206 0.40 3-1/8 6 5/16

Aviso Importante: Pesos, dimensiones y capacidades son estimados y pueden variar. Para tolerancias precisas o para informacién actualizada o adicional, favor de

HD-STANS

STACKABLE HEAVY DUTY BUCKETS

CENTER —| ¢ CENTER —

«— center

—

\

LENGTH

/

//] [

N
J

Y PERFIL BAJO

PERFORACIONES, PULGADAS | CAPACIDAD, PULGADAS CU.

7/8
1-1/8
1-1/8
1-1/8
1-5/8
1-5/8
1-5/8
1-5/8
1-5/8
1-5/8
1-5/8
1-5/8
1-5/8
1-5/8
1-7/8
1-7/8
1-7/8
1-7/8
1-7/8
1-7/8

2

\CRE\VI \V)

16

246
272
296
320
345
400
395
470
550
615

Borde al P

271
299
326
352
380
440
435
517
605
677

%l\\l

Perforaciones de soporte
y ventilacion de acuerdo a
sus especificaiones

comunicarse a Maxi-Lift. Algunas dimensiones se hacen a la medida. Espacios verticales para bajo perfil son proyeccion menos una (-) pulgada.

- Indica que el patron de perforaciones para HD STAX puede ser diferente al del Tiger Tuff y CC Max.

U.S. Patente D748157 © Maxi-Lift, Inc. Community Registered Design No. 002683862-0001.

PARA OBTENER MAS INFORMACION, ESCRIBANOS A INFO@MAXILIFT.COM O VISITE WWW.MAXILIFT.COM

Marca de Patente en China: ZL 201530103355.9

PERFIL BAJO

5 Grados
2-3/4 70 17
3-1/2 89 40
3-1/2 89 48
3-1/2 89 55
4 102 76
4 102 89
4 102 108
4 102 116
4-7/8 124 147
4-78 124 166
4-7/8 124 185
4-7/8 124 204
4-7/8 124 223
4-7/8 124 242
6 152 258
6 152 286
6 152 311
6 152 336
6 152 362
6 152 420
6-3/4 171 415
6-3/4 171 494
6-3/4 171 578
6-3/4 171 646

Profundidad Utilizable



Descarga centrifuga a alta velocidad 210 - 900 FPM

El cangilon elevador HD-MAX Carga Pesada fue técnicamente concebido para exceder las necesidades P

de rendimiento operativo del cangilon estandar. Este cangilon esta disefiado con paredes mas gruesas y Sy ‘\

con un labio delantero reforzado para incrementar la vida dtil y reducir rupturas. Al reemplazar los cangilones \ /
\

existentes de carga estandar con el HD-MAX, prolongaré la vida Gtil del cangilon con un remplazo menos
frecuente. El espacio minimo es la proyeccion nominal + 1 ”. Entre los usos mas comunes se incluyen
los granos, fertilizantes, granulos, maiz, trigo, frijoles de soya, y otros usos agricolas. El cangilon HD-MAX
cuenta con una durabilidad y grosor que es superada unicamente por el cangilon Tiger-Tuff.

- |

//| Lo ) corn ) coven ] |\\

El cangilon HD-MAX de Perfil Bajo cuenta con una modificacion consistente en una altura reducida de la
pared posterior, o cual proporciona espacios mas estrechos entre cangilones en la banda. El sistema de
cangilones de corto perfil permite que se instalen mas cangilones por pie en la banda elevadora. Si decide
modernizar sus cangilones al HD-MAX de Perfil Bajo Carga Pesada, asegurese de evaluar nuevamente
el caballaje debido al incremento de capacidad.

Perforaciones de soporte y
ventilacion de acuerdo a sus

CARACTERISTICAS Y VENTAJAS especificaciones
- Paredes mas gruesas con un labio delantero - Incrementa la capacidad del elevador
mas pesado para excavar - Descarga mas limpia
- Resistente a impactos y abrasivos - Reduce el mantenimiento del elevador
 Anticorrosivo, no produce chispas - Disminuye el tiempo de inactividad 4
- Prolonga la vida del cangilén POSICIONAMIENTOESTANDARY P pEDET BAJO

TAMANO DEL CANGILON, PULGADAS* PERFORACIONES, PULGADAS

“m“m“m Pared Post Tomillos | Agujero 5 Grados “m 5 Grados
| 3x2 BER 83 25116 59  2-1/4 57 017  1-3/4 2 1/4 7/8 6.71 7.93 2-1/4 57 7.93
BTE 238 111 3-1/4 83 3 76 017  2-1/4 2 1/4 7/8 15.26 17.70 2-3/4 70  17.70
| 5x4 RV 133 412 114 4 102 0.30 3-3/16 2 14 1-1/8 36.20 39.82 3-1/4 83 39.82
BT 614 159 412 114 4 102 030  4-3/8 2 14 1-1/8 44.20 49.58 31/2 89 4958
7-1/4 184 412 114 4 102 0.30 | 2-5/8 3 14 1-1/8 51.31 57.01 3-1/2 89 57.01
| 6x5 KL 162 558 143 5 127 030 4-3/8 2 1/4  1-5/8 67.20 73.98 4 102 73.98
7-3/8 187  5-5/8 143 5 127 0.30 | 2-5/8 3 1/4  1-5/8 79.72 89.24 4 102 89.24
| 8x5 KT 213 5-5/8 143 5 127 030 3-1/16 3 1/4  1-5/8 102.85 115.85 4 102 115.85
| 9x5 KT 238  5-5/8 143 5 127 030 | 812 3 1/4  1-5/8 107.37 121.27 4 102 121.27
IELFTE 10-1/4 260 5-5/8 143 5 127 0.30 4 3 1/4  1-5/8 121.30 138.89 41/2 114 138.89
| 11x5 ERIEVA 286 5-5/8 143 5 127 0.30 | 3-1/8 4 1/4  1-5/8 140.70 153.16 4-1/2 114  153.16
BTl 1214 311 5-5/8 143 5 127 030 3-3/8 4 1/4  1-5/8 159.87 167.14 4-1/2 114 16714
| 8x6 WKL 213  6-5/8 168 6 152 030 3-1/16 3 1/4  1-5/8 135.56 150.85 5 127 150.85
| 9x6 KT 238  6-5/8 168 6 152 0.30 | 812 3 1/4  1-5/8 150.26 165.87 5 127  165.87
TP 10-3/8 264 658 168 6 152 0.30 4 3 1/4  1-5/8 170.69 185.62 5 127 185.62
BT 1138 289 658 168 6 152 0.30 3 4 1/4  1-5/8 185.18 200.36 5 127 200.36
BEPFTI 1238 314 658 168 6 152 030 3-3/8 4 1/4  1-5/8 200.37 220.58 5 127 220.58
BEEFG 13-3/8 340 658 168 6 152 030 3-5/8 4 1/4  1-5/8 220.78 240.48 5 127 240.48
10-1/2 267  7-3/4 197  7-1/8 181 0.33 4 3 5116  1-7/8 240.91 264.59 6 152 264.59
11-1/2 292 7-3/4 197 7-1/8 181 0.33 3 4 516 1-7/8  269.32 292.41 6 152 292.41
12-1/2 318 7-3/4 197  7-1/8 181 033  3-3/8 4 516 1-7/8 292.41 319.63 6 152 319.63
13-1/2 343  7-3/4 197 7-1/8 181 0.33  3-58 4 516 1-7/8  344.20 356.40 6 152 356.40
14-1/2 368 7-3/4 197  7-1/8 181 0.33 3 5 5/16 1-7/8 356.40 389.90 6 152 389.90
15-1/2 394  7-3/4 197 7-1/8 181 0.33  3-1/4 5 516 1-7/8  379.50 408.20 6 152 408.20
16-1/2 419 7-3/4 197  7-1/8 181 0.33 | 8-1/2 5 516 1-7/8  406.40 432.00 6 152 432.00
BELFTI 10-1/2 267  83/4 222 8 203 040  4-1/8 3 5/16 2 328.52 353.97 6 152 353.97
BIFT 1112 292 8-3/4 222 8 203 0.40 | 3-1/8 4 5/16 2 358.11 388.30 6-3/4 171  388.30
BPFC 12-1/2 318 8-3/4 222 8 203 040  3-3/8 4 5/16 2 390.67 423.22 6-3/4 171  423.22
BETTT 1412 368  8-3/4 222 8 203  0.40 3 5 5/16 2 465.00 502.80 6-3/4 171 502.80
BT 1512 394  83/4 222 8 203 040  3-1/4 5 516 2 511.30 541.90 6-3/4 171 541.90
BT 16-1/2 419 834 222 8 203 040 | 3-1/2 5 516 2 543.10 571.10 6-34 171 571.10
18-1/2 470  83/4 222 8 203 040  3-1/8 6 516 2 610.20 648.00 6-3/4 171  648.00

Aviso Importante: Pesos, dimensiones y capacidades son estimados y pueden variar. Para tolerancias precisas o para informacién actualizada o adicional, favor de
comunicarse a Maxi-Lift. Algunas dimensiones se hacen a la medida. Espacios verticales para bajo perfil son proyeccion menos una (-) pulgada.
- Indica el patron de perforaciones es diferente al del Tiger Tuff y CC-Max

® 5,343,838 El color rojo en referencia a los cangilones para uso agricola e industria ligera en transportadoras tipo elevador es una marca registrada de Maxi-Lift en los EE UU.

16400 MIDWAY RD ADDISON, TX USA 75001 -« PH: (972)735-8855 + FX: (972)735-8896 13
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I ©
CC-MAX": Carga Pesada

El cangilén elevador CC-MAX Carga Pesada esta a un nivel superior al de los cangilones antiguos @ $TIE g T ey m
|

I - - - WATER LEVEL" == == 7

de estilo CC. Tiene un contorno tradicional, y las mismas caracteristicas de llenado y descarga, con
superficies de desgaste mas gruesas que hacen famosos a nuestros cangilones. El resultado es una vida |
Gtil méas larga y mejor desempefio. Los cangilones CC-MAX son compatibles con los CC y otros tipos de
cangilones estandar. El espacio minimo es la proyeccién nominal + 1 ”.Entre los usos mas comunes se
incluyen los granos, fertilizantes, granulos, maiz, trigo, frijoles de soya, y otros usos agricolas.

\
El cangilon CC-MAX de Perfil Bajo cuenta con una modificacion consistente en una altura reducida de (/‘ Je—=Te—=y—=n [\\ T
\ |

wene [

la pared posterior, lo cual proporciona un espacio menor entre cangilones en la banda. El sistema de
cangilones de perfil bajo permite que se instalen mas cangilones por pie en la banda elevadora. Si decide
modernizar sus cangilones al HD-MAX de Perfil Bajo Carga Pesada, asegurese de evaluar nuevamente
el caballaje debido al incremento de capacidad. 1

CARACTERISTICAS Y VENTAJAS

Perforaciones de soporte
y ventilacion de acuerdo a

- Labio mas grueso - hasta un 20% - Anticorrosivo, No produce chispas sus especificaiones

- Esquinas mas gruesas - hasta un 20% - Vida util del cangilon mas larga

- Anticorrosivo, no produce chispas - Incrementa y mantiene su capacidad mas tiempo

- Mas capacidad - hasta un 5% - Disminuye el tiempo de inactividad

- Descarga mas limpia - Reduce inconvenientes

- Resistente a impactos y abrasivos PO ONAMIENTO PERFIL BAJO

TAMANO DEL CANGILON, PULGADAS* PERFORACIONES, PULGADAS

Profundidad Grosor oo Dimensién | Borde al Nivel Agua Nivel Profundidad Utilizable
[ in ] mm | _in__ [ mm_| in__[ mm_|ParedPost Tomilos | Aguiero | “E U | Aguesion [ mm | 5 Grados

512 140  4-12 114 414 108 021 3316 2 1/4  1-716  38.30 42.13 2-3/4 70 4022
BT 612 165 412 114 41/4 108 021 438 2 1/4 1716  45.38 49.92 2-3/4 70 4765
7-1/2 191 41/2 114 414 108 021 |2-11/16 3 14 1-716  52.10 57.31 2-3/4 70 5470
BT 612 165 512 140 5 127 026 438 2 14 1-1116  70.87 77.96 3-314 95 7441
7-1/2 191 51/2 140 5 127 026 [2:1116 3 14 1-1116  80.75 88.83 3-3/4 95 8479
BETE si12 216 512 140 5 127 026 3116 3 1/4  1-1116  90.85 99.94 3-34 95 9539
BEEE 912 241 512 140 5 127 0.26 | 3-5/8 3 14 1-1116  100.99 111.09 3-3/4 95  106.04
BETEE 012 267 512 140 5 127 026 | 418 3 14 1-1116 11422 12564 3-34 95  119.93
BEIEE 1112 292 512 140 5 127 0.26 3 4 14 11116 127.44 140.18 3-3/4 95 13381
BT si1/16 205 658 168 6 152 027 31/16 3 1/4 2 136.00  149.60 4-3/4 121 14200
BEECI 99116 243 658 168 6 152 027 | 358 3 1/4 2 149.19 164.11 4-3/4 121  156.65
IETFTC 10916 268 658 168 6 152 027 | 418 3 1/4 2 166.89  183.58 4-3/4 121 175.23
BEIEC 11916 294 658 168 6 152 0.27 3 4 1/4 2 180.62 198.68 4-3/4 121  189.65
IEPECM 12916 319 658 168 6 152 027 338 4 1/4 2 20076  220.83 4-3/4 121 21079
BEEFC 131116 332 658 168 6 152 027  3-5/8 4 1/4 2 21500  236.50 4-3/4 121 22575
10916 268  7-7/8 200 7 178 032 | 418 3 516 2-3/16  236.00  259.60 5-3/4 146  247.80
11-916 294  7-7/8 200 7 178 0.32 3 4 516 2-3/16  247.74 27252 5-3/4 146  260.13
12:916 319  7-7/8 200 7 178 032 338 4 516 2-3/16  267.27  293.99 5-3/4 146  280.63
13-9/16 344  7-7/8 200 7 178 032 358 4 5/16 2-3/16  284.60  316.93 5-3/4 146 30253
14-916 370  7-7/8 200 7 178 0.32 3 5 516 2-3/16 30357  333.93 5-3/4 146 31875
15-9/16 395  7-7/8 200 7 178 035 31/4 5 516 2:3/16 33500  368.50 5-3/4 146  351.75
16-916 421 7-7/8 200 7 178 035 [ 278 6 516 2-3/16  350.87  385.95 5-3/4 146  368.41
EEXT 129116 319 87/8 225  81/4 210 035  3-3/8 4 5/16 2 373.00  409.00 6-3/4 171  391.65
IEEETM 13916 344 878 225 81/4 210 035 358 4 516 2 404.00  440.00 6-3/4 171  424.20
BEIFC 14916 370 8-7/8 225  81/4 210  0.35 3 5 5/16 2 43507  478.58 6-3/4 171  456.83
IETECM 169/16 421 87/8 225 81/4 210 038 | 278 6 516 2 51562  567.18 6-3/4 171  541.40
18-9/16 471  87/8 225  81/4 210 039  3-1/8 6 5/16 2 580.61 638.67 6-3/4 171  609.64
BEIET 20916 497  87/8 225  81/4 210 042  3-1/2 6 516 2 655.00  720.00 6-3/4 171  688.00

Aviso Importante: Pesos, dimensiones y capacidades son estimados y pueden variar. Para tolerancias precisas o para informacién actualizada o adicional, favor de
comunicarse a Maxi-Lift. Algunas dimensiones se hacen a la medida. Espacios verticales para bajo perfil son proyeccion menos una (-) pulgada.
- Indica el patron de perforaciones es diferente al CC Max del HD Max.

PARA OBTENER MAS INFORMACION, ESCRIBANOS A INFO@MAXILIFT.COM O VISITE WWW.MAXILIFT.COM



Descarga centrifuga a alta velocidad 2

DURA-BUKET"SS : El cangilon elevador original

El cangilén SS o SUPER STRENGTH DURA-BUKET es el cangilén elevador original fabricado con
material plastico. El cangilén elevador SUPER STRENGTH ha estado en el mercado por mas de 60
afos. Este cangilén fue disefiado con un angulo de descarga de 45 grados, y se pueden colocar en la
banda con espacios mas reducidos que proporciona una descarga optimizada y mas limpia. El cangilon
es de peso ligero y de forma conica para facilitar su embarque y almacenamiento. El espacio estandar
equivale a la proyeccién nominal + 1”. Entre los usos mas comunes se incluyen los granos, trigo, maiz,
harina, azlcar y otros usos agricolas. El modelo SS cuenta con un disefio mas versatil que cualquier otro
cangilon para grano y su rendimiento operativo es adecuado en una amplia gama de velocidades y usos.

Los cangilones elevadores DURA-BUKET de Perfil Bajo o LP cuentan con una modificacion
consistente en una altura reducida de la pared posterior, lo cual proporciona un espacio menor entre
cangilones en la banda. El sistema de cangilones de perfil bajo permite que se instalen méas cangilones
por pie en la banda elevadora. Si decide modernizar sus cangilones al DURA-BUKET de Perfil Bajo,

Perforaciones de soporte y
ventilacion de acuerdo a sus

asegurese de evaluar nuevamente el caballaje debido al incremento de capacidad. especificaciones
CARACTERISTICAS Y VENTAJAS
- Peso ligero - Disefio cénico en las paredes laterales
. Memorizaci()’n del contorno - Anticorrosivo, No produce chispas OSIIONAMIENTO
- Descarga mas limpia - Reduce inconvenientes ESTANDAR Y LP LOW PROFILE
" ow o
Longitud Dimensién [ Borde al . Utilizable Utilizable
I e s o s Rl Il e ol LR Wl e o ]
| ax3 R 108 318 79 3 76 21/4 2 1/4 1 10.4 1.0 3 76 110
[5x4 [EED 133 41/8 105 334 95 3316 2 114 1 24.4 29.9 3 76 299
0 64 159  4-1/8 105 334 95 | 438 2 1/4 1 30.8 33.1 3 76 33.1
7-1/4 184  4-1/8 105  3-3/4 95 |[211/16| 3 174 1 33.6 36.7 3 76 367
| 6x5 XV 162 51/4 133 478 124 | 4-3/8 2 14 | 1-1/4 471 52.0 3-3/4 95 520
7-3/8 187 51/4 133 47/8 124 258 3 14 | 1-1/4 61.6 62.4 334 95 624
| 8x5 [EET 213 51/4 133 4758 124  3-1/16 3 14 | 1-1/4 67.7 69.8 3-3/4 95  69.8
B o038 238 514 133 4758 124 3-1/4 3 14 | 1-1/4 69.6 77.1 334 95 771
B ssoe 213 638 162 614 159 3 14| 1-1/4 104.4 107.7 412 14 1077
938 238 658 162  6-1/4 159  3-112 3 14| 1-1/4 1245 132.2 4172 114 1322
BEIFEC 1038 264 638 162  6-1/4 159 4 3 1/4 | 1-3/4 128.2 145.8 412 114 1458
BEEl 138 289 638 162 614 159 3 4 14| 1-3/4 147.7 157.9 412 114 157.9
1238 314 634 171 612 165 | 3-38 4 1/4 | 1-3/4 172.1 183.6 5 127 1836
BEEGE 338 340 634 171 612 165 358 4 14| 1-3/4 196.5 208.7 5 127 2087
1038 264  7-3)8 187  7-1/4 184 4 3 516 | 1-3/4 175.8 187.3 5-1/4 133  187.3
11-3/8 289  7-3/8 187  7-1/4 184 3 4 516 | 1-3/4 210.5 216.7 51/4 133 2167
1238 314 7-3/8 187  7-1/4 184 4 516 | 1-3/4 223.2 241.1 51/4 133 241.1
1338 340 738 187 714 184  35/8 4 516 | 1-3/4 236.8 244.8 51/4 133 2448
1438 365 7358 187  7-1/4 184 3 5 516 | 1-1/2 269.7 290.1 5-1/4 133 290.1
15-3%8 391 738 187  7-1/4 184 | 3-1/4 5 516 | 1-1/2 284.4 295.0 51/4 133 2950
1638 416  7-358 187  7-1/4 184 | 3-2 5 516 | 1-1/2 289.9 304.8 5-1/4 133  304.8
TRl 238 314 838 213 814 210 | 338 4 516 | 1-3/4 2725 299.9 53/4 146  299.9
BIEEEN 1438 340 838 213  81/4 210 3 5 516 | 1-1/2 324.7 364.8 5-3/4 146  364.8
BITEl 638 365 838 213 814 210 | 312 5 5/16 2 362.5 407.6 53/4 146  407.6
18-3/8 391  83/8 213 8-/4 210 3-8 6 5/16 2 404.9 440.6 5-3/4 146 4406

Aviso Importante: Pesos, dimensiones y capacidades son estimados y pueden variar. Para tolerancias precisas o para informacion actualizada o adicional, favor de
comunicarse a Maxi-Lift. Algunas dimensiones se hacen a la medida. *Los cangilones de longitud de 12” y mas tienen soporte en el centro. * Los cangilones son disefiados sin orejas
a los fines del cangilén. Espacios verticales para bajo perfil son proyeccion menos una (-) pulgada.

- Indicates SS and LP punch patterns differ.

I
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Descarga centrifuga a baja velocidad 125-45

-t

----- TIGER-TUFF

INDUSTRIAL ELEVATOR BUCKETS .

Cangilon TIGER-TUFF® para uso Industrial

El modelo TIGER-TUFF Para Uso Industrial es el cangilon elevador original y de maximo rendimiento | _
disefado y técnicamente concebido para incrementar al méximo la vida util del cangilén y su capacidad //\ PO ST e I I\\ <l
de elevacion. Esto implica una reduccion de tiempo de inactividad y costos de mantenimiento. El cangilon x
TIGER-TUFF Para Uso Industrial cuenta con el labio, pared posterior y esquinas mas gruesas para
extender la vida Util y mantener su capacidad. El espacio estandar equivale a la proyeccion X 2. Entre
los usos mas comunes se incluye el manejo de cemento, arena, yeso, piedra caliza, barro, concreto, y
una multitud de productos. El cangilén TIGER-TUFF Para Uso Industrial es el cangilén con la maxima

LENGTH | | —— PRouECTION — ‘

Perforaciones de soporte y ventilacién de acuerdo a sus

durabilidad para tareas industriales de mayor exigencia. especificaciones
CARACTERISTICAS Y VENTAJAS
- Disminuye el peso en la banda - Paredes mas gruesas, labio delantero - Disminuye el tiempo de inactividad
elevadora hasta un 80% mas fuerte disefiado para excavar - Facil de instalar y reemplazar
- Descarga mas limpia que los cangilones - Resistente al calor, impacto y abrasivos - Ahorra dinero comparado al de
de acero - Disminuye el tiempo de mantenimiento acero de carbon
- Anticorrosivo, No produce chispas - Prolonga la vida util del cangilon

TAMANO DEL CANGILON, PULGADAS*

CAPACIDAD, PULGADAS CU.

DIMENS. Nivel Aqua
6-5/8 168 5-3/4 146 5 127 0.33 67.20 0.039

7-5/8 194 5-3/4 146 5 127 0.33 79.72 0.046

| 8x5 | 8-5/8 219 5-3/4 146 5 127 0.33 88.54 0.051
| ox5 | 9-5/8 244 5-3/4 146 5 127 0.33 107.37 0.062
| 10x5 | 10-5/8 270 5-3/4 146 5 127 0.33 121.30 0.070
| 11x5 | 11-5/8 295 5-3/4 146 5 127 0.33 140.70 0.081
| 12x5 | 12-5/8 321 5-3/4 146 5 127 0.33 159.87 0.093
| 8x6 | 8-5/8 219 6-7/8 175 6 152 0.40 135.56 0.078
| ox6 | 9-5/8 244 6-7/8 175 6 152 0.40 150.26 0.087
| 10x6 | 10-5/8 270 6-7/8 175 6 152 0.40 170.69 0.099
| 11x6 | 11-5/8 295 6-7/8 175 6 152 0.40 185.18 0.107
| 12x6 | 12-5/8 321 6-7/8 175 6 152 0.40 200.37 0.116
| 13x6 | 13-5/8 346 6-7/8 175 6 152 0.40 220.78 0.123
12-7/8 327 7-7/8 200 7 178 0.42 269.24 0.156
13-7/8 352 7-7/8 200 7 178 0.42 29251 0.169
14-7/8 378 7-7/8 200 7 178 0.42 315.77 0.183
15-7/8 403 7-7/8 200 7 178 0.42 346.64 0.201
16-7/8 429 7-7/8 200 7 178 0.42 377.41 0.218
| 11x8 | 11-7/8 302 8-7/8 225 8-1/4 210 0.50 340.02 0.197
| 12x8 | 12-7/8 327 8-7/8 225 8-1/4 210 0.50 373.00 0.216
| 13x8 | 13-7/8 352 8-7/8 225 8-1/4 210 0.50 404.85 0.234
| 14x8 | 14-7/8 378 8-7/8 225 8-1/4 210 0.50 436.80 0.253
| 16x8 | 17 432 9-1/4 235 8-1/4 210 0.50 512.57 0.297
19 483 9-1/4 235 8-1/4 210 0.50 567.49 0.328
| 20x8 | 21 533 9-1/4 235 8-1/4 210 0.50 646.81 0.374
| 22x8 | 23 584 9-1/4 235 8-1/4 210 0.50 701.90 0.406
| 24x8 | 25 635 9-1/4 235 8-1/4 210 0.50 763.40 0.441
| 16x10 | 17 432 11-1/4 286 10 254 0.75 795.70 0.461
| 18x10 | 19 483 11-1/4 286 10 254 0.75 910.00 0.527
| 20x10 | 21 533 11-1/4 286 10 254 0.75 1032.50 0.598

Aviso Importante: Pesos, dimensiones y capacidades son estimados y pueden variar. Para tolerancias precisas o para informacién actualizada o adicional, favor de
comunicarse a Maxi-Lift. Algunas dimensiones se hacen a la medida. Los espacios verticals equivalen a Proyeccion (x) por 2.

16 PARA OBTENER MAS INFORMACION, ESCRIBANOS A INFO@MAXILIFT.COM O VISITE WWW.MAXILIFT.COM



TIGER-GG

INDUSTRIAL ELEVATOR BUCKETS .

Cangilon TIGER-CC” para uso Industrial

El TIGER-CC Industrial es un cangilén de elevador industrial de servicio maximo disefiado en el estilo ‘
tradicional de CC. El TIGER-CC esta disefiado para maximizar la vida Util del cangilén y la capacidad del @ Ry
elevador, reducir el tiempo de inactividad y disminuir costos de mantenimiento. El cangilén industrial TIGER-

CC tiene el borde mas grueso, la pared posterior y las esquinas para maximizar vida til del cangilén y |

| —— prouecron —— ‘

mantener la capacidad. El espaciado estandar es la proyeccion x 2. Las aplicaciones mas comunes incluyen \

arena, yeso, piedra caliza, arcilla, cemento y muchos, muchos mas. El TIGER-CC Industrial es el cangilon

industrial de servicio méaximo para sus aplicaciones industriales mas exigentes. Perforaciones de soporte y ventilacién de acuerdo a sus
especificaciones

CARACTERISTICAS Y VENTAJAS

- Capacidad al Maximo-Manejar Mas Material - Descarga Mas Limpia + Aumenta La Capacidad Del Elevador
en una Sola Linea. - Resistente al Calor, a Los Impactos ya » Disminuye El Mantenimiento Del

+ Esquinas Mas Gruesas la Abrasién Elevador

- Paredes Mas Gruesas, Labio Delantero * No Corrosivo, No Produce Chispas » Disminuye El Tiempo De Inactividad Del
Mas Pesado para Excavar + Extiende la Vida Util del Cangilon Elevador

TAMANO DEL CANGILON, PULGADAS* CAPACIDAD, PULGADAS CU.

m Nivel Aqua
10-7/8 276 8-1/8 206 6-7/8 174 0.50 217.3 0.126
11-7/8 301 8-1/8 206 6-7/8 174 0.50 236.2 0.137
12-7/8 327 8-1/8 206 6-7/8 174 0.50 258.3 0.149
13-7/8 352 8-1/8 206 6-7/8 174 0.50 299.7 0.173
14-7/8 377 8-1/8 206 6-7/8 174 0.50 313.1 0.181
15-7/8 403 8-1/8 206 6-7/8 174 0.50 338.7 0.196
16-7/8 428 8-1/8 206 6-7/8 174 0.50 352.2 0.204
| 12x8 | 12-7/8 327 9-1/4 235 8-7/8 225 0.55 366.0 0212
[ 14x8 | 14-7/8 377 9-1/4 235 8-7/8 225 0.55 430.0 0.249
| 16x8 | 16-7/8 428 9-1/4 235 8-7/8 225 0.55 510.0 0.295
18-7/8 479 9-1/4 235 8-7/8 225 0.55 560.0 0.324
| 20x8 | 20-7/8 530 9-1/4 235 8-7/8 225 0.55 655.0 0.379
[ 18x10 | 19 481 11-1/2 292 10-3/8 264 0.70 914.7 0.529
| 20x10 | 21 533 11-1/2 292 10-3/8 264 0.70 1005.0 0581

22 558 11-1/2 292 10-3/8 264 0.70 1055.0 0611
| 22x10 | 23 584 11-1/2 292 10-3/8 264 0.70 1105.0 0.639

24 609 11-1/2 292 10-3/8 264 0.70 1155.0 0.668
| 24x10 | 25 635 11-1/2 292 10-3/8 264 0.70 1206.0 0.698
EEN 26 660 11-1/2 292 10-3/8 264 0.70 1256.0 0.727
| 26x10 | 27 685 11-1/2 292 10-3/8 264 0.70 1306.0 0.756

28 71 11-1/2 292 10-3/8 264 0.70 1356.0 0.785
[ 28x10 | 29 737 11-1/2 292 10-3/8 264 0.70 1400.0 0.810

Aviso Importante: Pesos, dimensiones y capacidades son estimados y pueden variar. Para tolerancias precisas o para informacién actualizada o adicional, favor de comu-
nicarse a Maxi-Lift. Algunas dimensiones se hacen a la medida. Los espacios verticals equivalen a Proyeccion (x) por 2.
- Indica que es disponible al solicitar — tiempo extendido requerido para fabricar

16400 MIDWAY RD ADDISON, TX USA 75001 -« PH: (972)735-8855 + FX: (972)735-8896 17
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ELEVATOR BUCKETS

Cangilones MAXI-TUFF“AA para uso Industrial ‘ ‘ o
Descarga centrifuga a baja velocidad 125 - 450 FPM - el

El cangilon elevador centrifugo MAXI-TUFF AA tiene el contorno tradicional de un cangilén de hierro fundido. //\ Rt el s I\\
Este cangilon tiene el labio y esquinas fuertemente reforzadas con una pared posterior mas gruesa para un | ]

montaje mas robusto. Los espacios estandar equivalen a la proyeccion X 2. Entre los usos mas comunes se
incluye el manejo de cemento, arena, fertilizante, barro, sal, piedra caliza y concreto. El cangilon MAXI-TUFF AA
es el mejor cangilon para tareas de nivel industrial dificiles y abrasivas.

Perforaciones de soporte y ventilacion de acuerdo a sus

CARACTERISTICAS Y VENTAJAS especificaciones

- Disminuye el peso en labanda elevadora - Paredes mas gruesas - Disminuye el tiempo de inactividad
hasta un 80% - Resistente al calor, impacto y abrasivos - Facil de instalar y reemplazar

- Descarga mas limpia que los cangilones - Disminuye el tiempo de mantenimiento - Ahorra dinero comparado al de acero
de acero - Reduce el consumo de energia eléctrica  de carbon

- Anticorrosivo, No produce chispas - Prolonga la vida dtil del cangilon

CAPACIDAD, PULGADAS CU.

TAMANO DEL CANGILON, PULGADAS*

TEE Grosor Nivel Agua Nivel Agua
[ [ —wm [ [ mm | | _wm | PaedPost | PugCuxX [ Piescuxx

| 4x3 | 4-1/4 108 3-1/8 79 3-1/8 79 0.205 13.4 0.008
| 5x4 | 5-1/4 133 4-1/8 105 4-1/8 105 0.205 34.8 0.020
| 6x4 | 6-1/4 159 4-1/8 105 4-1/8 105 0.205 415 0.024
| 7x4 | 7-1/4 184 4-1/8 105 4-1/8 105 0.225 51.3 0.030
| 7x5 | 7-1/8 181 5-1/4 133 5-1/4 133 0.325 76.6 0.044
| 8x5 | 8-1/8 206 5-1/4 133 5-1/4 133 0.325 89.7 0.052
| 9x5 | 9-1/8 232 5-1/4 133 5-1/4 133 0.300 101.3 0.059
| 9x6 | 9-3/8 238 6-1/8 156 6-1/8 156 0.290 132.4 0.077
| 10x6 | 10-3/8 264 6-1/8 156 6-1/8 156 0.322 148.3 0.086
| 11x6 | 11-3/8 289 6-1/8 156 6-1/8 156 0.285 163.5 0.095
| 12x6 | 12-3/8 314 6-1/8 156 6-1/8 156 0.345 186.1 0.108
12-3/8 314 7-1/8 181 7-1/8 181 0.284 2441 0.141
14-3/8 365 7-1/8 181 7-1/8 181 0.300 208.4 0.173
| 14x8 | 14-3/8 365 8-1/8 206 8-1/8 206 0.455 351.5 0.204
| 16x8 | 16-3/8 416 8-1/8 206 8-1/8 206 0.455 406.4 0.235
18-1/8 460 8-1/8 206 8-1/8 206 0.455 467.4 0.271
| 18x 10 | 18-1/2 470 10-1/8 254 10-1/8 257 0.463 692.6 0.401
Aviso Importante — El espacio vertical estandar es de Proyeccion (x) por 2.

MAXI-TUFF® de Frente Mediana |—— enorn ——| |« PROsECTION»

—_ Y

Descarga continua a baja velocidad 1-250 FPM

El cangilon elevador MAXI-TUFF MF de Frente Mediana y descarga continua tiene el contorno tradicional de un
cangilén elevador MF de acero. También tiene el labio y esquinas fuertemente reforzadas con una pared posterior
mas gruesa para un montaje mas robusto. El espacio vertical estandar equivale a la profundidad méas % pulgada.
Entre los usos més comunes se incluye fertilizantes, barro, alimina y granulos. El cangilon MAXI-TUFF MF es el
mejor cangilon para trabajos con materiales esponjosos o de fluido libre, 0 aquellos que exigen un manejo delicado.

TAMANO DEL CANGILON, PULGADAS* CAPACIDAD, PULGADAS CU.

m
" | o | [ mm | n | mm | PaedPost [ PugCuxx | PiesCuXx
8-1/4 210 5-1/2 140 7-1/2 191 0.380 80.56 0.047
10-1/4 260 5-1/2 140 7-1/2 191 0.395 94.90 0.055
12-1/4 311 7-1/2 191 11-1/2 292 0.350 172.63 0.100
14-1/4 362 7-1/2 191 11-1/2 292 0.325 201.30 0.117
16-1/4 413 7-1/2 191 11-1/2 292 0.325 238.81 0.138
18-1/4 464 7-1/2 191 11-1/2 292 0.325 244.31 0.141
[ 12x8x11 | 12-1/4 311 8-1/2 216 11-1/2 292 0.325 274.60 0.159
[ 14x8x11 | 14-1/4 362 8-1/2 216 11-1/2 292 0.325 335.61 0.194

| 16x8x11 | 16-1/4 413 8-1/2 216 11-1/2 292 0.325 396.63 0.230
18-1/4 464 8-1/2 216 11-1/2 292 0.325 467.65 0.271

Aviso Importante: Pesos, dimensiones y capacidades son estimados y pueden variar. Para tolerancias precisas o para informacién actualizada o adicional, favor de comuni-
carse a Maxi-Lift. El espacio vertical estandar equivale a la profundidad méas ¥ pulgada. Algunas dimensiones se hacen a la medida.
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Hierro Ductil

DI-MAX" de Hierro Ductil AA, DI-MAX" Excavador AA

Los cangilones elevadores de hierro ductil estilo DI-MAX AA fueron técnicamente disefiados para exceder /\

las exigencias de desempefio de la mayoria de tareas industriales.Estos cangilones fueron disefiados
con paredes mas gruesas Y labio delantero reforzado para prolongar la vida Util en condiciones extremas
de nivel industrial. El hierro ductil es superior al hierro maleable tanto en resistencia como a impacto y
abrasivos. Si decide reemplazar sus cangilones elevadores de hierro maleable con los cangilones DI-MAX
de hierro ductil, tendra un resultado de vida Util prolongada y una operacién més eficiente.

Perforaciones de soporte y ventilacion de acuerdo a sus

CARACTERISTICAS Y VENTAJAS especifaciones

- Apto para molinos, paredes gruesas con pared - Resiste temperaturas de hasta 600 grados - Borde excavador de larga duracién
posterior y esquinas reforzadas - Disefados para el manejo de arena, residuos - Mas resistente que el acero del mismo calibre

- Ultra resistente a impactos fuertes y productos de vidrio, piedras, perdigones, roca, concretoy - Superficie lisa para garantizar un llenado adecuado
abrasivos otros productos abrasivos

GROSOR CAPACIDAD, PULGADAS CU.

TAMANO DEL CANGILON, PULGADAS*

Nivel Agua
| in | mm | in [ mm | in._ [ mm | ParedPost Delantera Delantero | PulgCuX-X | Pies CuX-X
4-1/2 102 3-3/8 86 3-1/2 89 185 275 250 17.1 24.2
6-1/2 152 4-3/8 102 4-1/2 114 250 350 275 423 63.5
7-1/2 191 4-3/8 114 4-1/2 114 250 350 275 495 76.2
7-7/8 200 5-1/8 130 5-1/2 140 250 250 210 68.6 102.9
| 8x5 | 8-1/2 216 5-3/8 137 5-1/2 140 250 .400 375 83.1 126.3
| 9x5 | 9-1/2 241 5-3/8 137 5-1/2 140 .250 .400 375 90.7 138.8
| 11x5 | 11-7/8 302 5-1/4 133 5-1/2 140 210 250 210 102.6 153.9
| 15x5 [IERTR/ 403 5 127 5-1/2 140 210 .400 .350 154.2 235.9
| 19x5 RIS/ 505 5-1/4 133 5-1/2 140 250 400 .350 198.2 303.2
| 9x6 | 9-5/8 244 6-3/8 162 6-1/2 165 .300 400 375 124.7 190.8
| 10x6 [EERTEY 270 6-3/8 162 6-1/2 165 .300 .400 .375 143.4 219.7
| 11x6 [EEEEEE] 295 6-3/8 162 6-1/2 165 .300 400 375 159.8 2445
| 12x6 ERPEY: 321 6-3/8 162 6-1/2 165 .300 .400 375 175.4 268.3
12-5/8 321 7-3/8 187 7-1/2 191 330 625 450 219.7 350.9
14-5/8 371 7-3/8 187 7-1/2 191 .330 625 450 265.2 407.0
16-5/8 422 7-3/8 187 7-1/2 191 .330 625 450 301.2 460.9
| 14x8 RV 371 8-3/8 213 8-1/2 216 375 625 .500 366.0 526.0
BT 1658 422 8-3/8 213 8-1/2 216 375 625 .500 381.4 599.2
18-5/8 473 8-3/8 213 8-1/2 216 .375 625 525 450.3 695.0
| 20x 8 [EPIEY 524 8-3/8 213 8-1/2 216 375 625 525 499.3 763.9
| 24x8 [PYE 625 8-3/8 213 8-1/2 216 .375 625 525 597.4 914.0
[ 18x 10 [EERF-E:V7) 476 10-3/8 264 10-1/2 267 440 .800 750 661.5 1012.9

Utilicelo individualmente o como excavador para los cangilones elevadores MAXI-TUFF estilo AA de plastico.

DI-MAX"® AC De Hierro Ductil i — |o— prosecnon —

Los cangilones elevadores de hierro dictil estilo DI-MAX AC fueron disefiados con paredes mas P‘/\\A

gruesas y labio delantero reforzado para prolongar la vida Util en condiciones extremas de nivel
industrial. El hierro ductil es superior al hierro maleable tanto en resistencia como aimpacto y abrasivos. \ /

Si decide reemplazar sus cangilones elevadores de hierro maleable con los cangilones DI-MAX de
hierro ductil, tendra un resultado de vida Util prolongada y una operacion mas eficiente.

/l x i :
DEPTH

TAMANO DEL CANGILON, PULGADAS* GROSOR CAPACIDAD, PULGADAS CU.

Longitud Profundidad Grosor Grosor Esquina | Grosor Labio | Nivel Agua | 100% Pulg. Cu.
[ | wm | mn | mm | n | mm | ParedPost | Dener | Delanero’ | PuigCuXX | BruasXy

12-1/2 318 9-1/4 235 9 229 425 .575 .550 368.9 472.4
16-1/2 419 9-1/4 235 9 229 425 .600 .550 508.1 651.4
18-3/4 476 11-1/2 292 11 279 .550 .675 .700 874.5 1139.2
24-3/4 629 11-3/4 298 1 279 410 725 .600 1231.6 1570.9
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Estilos Estandar y A La Medida

AA Acero Soldado
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AC Acero Soldado
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SC Acero Soldado
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| WATER LEVEL
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ACS Acero Soldado

| LENGTH
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\
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MF (Frente Mediana) Acero Soldado Continuo

“7 LENGTH *»‘

‘gcemen-» H:EN'ER$

‘ «PROJECTION >
Y

‘e; LENGTH —"

*gcsumv CENTER™ $

HF (Frente Alta) Acero Soldado Continuo

[—— teneTH ——|

‘ «PROJECTION
Y

OPCIONES de CALIBRE / GROSOR:
acero de 14ga, 12ga, 10ga, 7ga, 1/4”, 5/16”, 3/8”, 1/2”

OPCIONES:
Acero de Carbono, Acero Inoxidable, Placa AR, Refuerzo para Labios,
Superficies Endurecidas y Cordones de Soldadura mas fuertes

Favor de verificar el estandar general, del Cangilén de Acero Fabricado,
en la guia de productos completa o en nuestro sitio de internet.

Cangilones Elevadores fabricados a la medida de acuerdo a sus especificaciones. Llamenos y reciba su

cotizacion personalizada.

Es muy importante para Maxi-Lift poder proporcionarle soluciones personalizadas y resolver sus problemas. Nos especializamos en la fabricacion de
productos en la mayoria de los tamanos, estilos y disefios, gracias a nuestro amplio taller de fabricacién de metal. Nuestros ingenieros trabajan de
acuerdo a sus planos y convierten los dibujos a CAD para su aprobacioén o pueden hacer una copia de alguna muestra. Podemos recomendarle una
combinacién adecuada de materiales para ayudarle a resolver problemas de desgaste y desempefio para trabajos dificiles.

PARA OBTENER MAS INFORMACION, ESCRIBANOS A INFO@MAXILIFT.COM O VISITE WWW.MAXILIFT.COM



Envio del Mismo Dia Disponible

SOTIINYOL

TORNILLO SABRE-TOOTH PARA ELEVADOR

Sabre-Tooth
'.uu R =

TORNILLO ESTANDAB PARA ELEVADOR

Estandar #1 Norway
« Acero al Carbono
« Acero Inoxidable 302
+ Galvanizado de Zinc

[P t——

"1\\m\\\\m\\\\\\\m\\m\\\\\\\\ WMEYER

« Acero al Carbono
* Acero Inoxidable 302 :
+ Galvanizado de Zinc T

d

TORNILLOS ESTANDAR ORNILLOS SABRE-TOOTH® PARA ELEVADORES
1/4 x 3/4 2.94 1200 2000 1/4 x 3/4 2.94 1200 2000
1/4x1* 3.24 1200 1700 1/4x1* 3.24 1200 1700
1/4x1-1/4 * 3.43 1200 1500 1/4x1-1/4~ 3.43 1200 1500
1/4x1-1/2* 3.73 1200 1300 1/4x1-1/2* 3.73 1200 1300
1/4 x 1-3/4 3.98 1200 1200 1/4 x 1-3/4 3.98 1200 1200
1/4x2 4.29 1200 1000 1/4x2* 4.29 1200 1000
1/4 x 2-1/4 4.88 600 900 1/4 x 2-1/4 4.88 600 900
1/4 x 2-1/2 4.92 600 800 1/4 x 2-1/2 4.92 600 800
5/16 x 3/4 4.76 1200 1200 5/16 x 3/4 4.76 1200 1200
516 x 1" 5.05 1200 1000 516 x 1" 5.05 1200 1000
516 x1-1/4* 5.55 1200 900 516 x 1-1/4 * 5.55 1200 900
516 x1-1/2* 6.38 600 800 516 x1-1/2* 6.38 600 800
5/16 x 1-3/4 6.50 600 700 5/16 x 1-3/4 * 6.50 600 700
516 x2* 7.12 600 600 516 x2* 7.12 600 600
5/16 x 2-1/4 7.43 600 550 5/16 x 2-1/4 7.43 600 550
5/16 x 2-1/2 7.78 600 500 5/16 x 2-1/2 7.78 600 500
3/8 x 1-1/4 6.54 600 750 3/8 x 1-1/4 6.54 600 750
3/8 x 1-1/2 7.10 600 700 3/8 x 1-1/2 7.10 600 700
3/8 x 1-3/4 7.66 600 600 3/8 x 1-3/4 7.66 600 600
3/8x2* 8.31 600 500 3/8x2" 8.31 600 500
3/8 x 2-1/4 9.35 600 450 3/8 x 2-1/4 9.35 600 450
3/8 x 2-1/2 9.83 600 400 3/8 x 2-1/2 9.83 600 400
3/8x 3 10.79 600 300 3/8 x 3 10.79 600 300

TORNILLO SABRE-TOOTH“ PARA ELEVADOR TORNILLO RELIANCE PARA ELEVADOR

(APUNTADO) I #3 Cabeza Ranurada ‘ ‘“‘
Sabre-Tooth " s +Acero al Carbono - =X
+ Galvanizado de Zinc :

V
« Acero al Carbono ‘ “

TORNILLO RELIANCE PARA ELEVADORES

TORNILLOS SABRE-TOOTH” PARA ELEVADORES

Dimensiones, Peso/100 piezas, .
Pulgadas ¢ Cant. por caja Cant. a granel

1/4 x 1-1/4 2.52 1800 2100 1/4 x 3/4 2.7 1200 2400
1/4 x1-1/2 2.78 1300 1800 1/4 x 1 1.9 1800 2500
5/16 X 1-1/4 4.60 900 1200 1/4 x 1-1/4 3.0 1200 1800
5/16 X 1-1/2 4.15 1000 1500 1/4 x1-1/2 3.5 1200 1800

5/16 x 1-1/4 4.9 1200 1200

PERNO DE CABEZA HEXAGONAL

+ Galvanizado de Zinc | TR
«Grades = \" -l‘l\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\w\ ““““““
|

« Se utiliza con los accesorios de cadena | |

1

HEX-HEAD ELEVATOR BOLT

O aae | "

12X 1 8.50 1200 1700 Maxi-Lift aplica continuamente pruebas de metalografia a nuestros
1/2x1-1/4 9.45 1200 1500 . . X .
12 x 1-1/2 10.70 1200 1300 su1etad9res para asegurarse de que las piezas de mejor calidad sean
3/8 x 1 415 1200 1700 mantenidas.
3/8 x 1-1/4 4.80 1200 1500 Maxi-Lift supera todos los estandares de la industria para pernos de
3/8 x 1-1/2 5.65 1200 1300 elevador de Grado 2.
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Comparar las Mordazas

Maxi-Jift Inc.

MORDAZAS PARA ELEVADORES

MAKI-SPLICE

MAXI-SPLIGE

MAXI-SPLICE

TITAN

THE ULTIMIATE BELT SPLICE

MAXI-SPLICE MAXI-SPLICE MAXI-SPLICE MAXI-SPLICE MAXI-SPLICE
m cl AB ULTRA SUPER TITAN
cls ABS5 ULTRAS SUPERS TITAN
“ Plateado Bronce Manganeso Plateado Plateado Plateado
Sistema de Mordaza Sistema de Mordaza Sis}ema eE Mqrdaza Sigte‘ma ee Mc_)rdaza Sis’telma &3 Mc_eraza
Mecénica de 3 Piezas Mecanica de 3 Piezas Mef:annca 3 P|ezas.opn Me_canlca o3 Plezas.o.on Meca{uca S ezas oo
Cufiade Hule NBR (Nitrlo)  Cufia de Hule NBR (Niitrilo) Cufia de Hule HNBR
MATERIAL DE
FABRICACION Tipo De Metal Hierro Fundido Galvanizado Bronce Manganeso Aluminio Aluminio Aluminio
Descripcion Del Metal Hierro Fundido Ferroso Bronce sin Hierro AIum|n|oCI;:i/(|j?do WA AIumlnloCI;:ﬁja;r:‘jo deiita AIumlnloCLéﬁg;r;o deilta
Tipo De Hule o e 2 o o e 2 o Cercombebe newcambiabe Inercambiable
Peso (Libras) 2.60 2.90 1.93 4.80 De Acuerdo a la Aplicacion
Longitud 3" 3} 4-1/2" 6-1/4" 6"
ESPECIFICACIONES DE 2" 2" 2-1/2" 3" De Acuerdo a la Aplicacion
LAS MORDAZAS Clacificacion de PIW Hasta 600 PIW de Tension ~ Hasta 800 PIW de Tension ~ Hasta 800 PIW de Tension 800 a 1200 PIW de Tension Over 1200 PIW
Es :gg%g:di%%da 1/4" to 5/8" 1/4" to 5/8" 1/4" to 5/8" 3/8" to 3/4" De Acuerdo a la Aplicacion
Numero de Tornillos 1 1 1 2 De Acuerdo a la Aplicacion

Tornillos con Cabeza

Clasificacion del Tornillo Hexagonal de Calficacion 5

Tornillos con Cabeza
Hexagonal de Calificacion 5

Tornillos con Cabeza
Hexagonal de Calificacion 5

Tornillos con Cabeza
Hexagonal de Calificacion 5

Tornillos con Cabeza
Hexagonal M16 10.9

Didmetro del Tornillo (Pulgadas) 1/2" 9/16" 5/8" 3/4" De Acuerdo a la Aplicacion
ESPECIFICACIONES Longitud del Tornillo (Pulgadas) 5" 5" 4-1/2" 5"y 5-1/2" De Acuerdo a la Aplicacion
DE LA TORNILLERIA Arandelas Si Si Si Si Si
Tuercas Nylock Nylock Nylock Nylock Tuercas de Seguridad
s R 75 ftbs. 100 ft./los. 125 ft./los. 150 ft./los. De Acuerdo a la Aplicacién
. . . . . Se Requiere Plantilla
. - Menos de 5/16” - Sin Cufia Menos de 1/2” - Sin Cufia
N‘";ew de.dc”"as N/A N/A de 5/16"a3/8"- 1 Cufia de1/2’ a5/8"- 1 Cufia N/A
equeridas de 3/8”a 5/8” - 2 Cufias de 5/8” a 3/4” - 2 Cuiias
200°F/93°C 200°F/93°C P
" (Cufia de goma NBR Factor  (Cufia de goma NBR Factor 320° P
CALIFICACIONDE | TemPoature axina 600°F /350° C 500° F /260° C imitante) - Aflemativa imitante) - Aflemativa O e
TEMPERATURA P Cufias disponibles para Cufias disponibles para  putadieno Factor limitante)
para temperaturas mas altas  para temperaturas més altas
Temperatura Méxima de Tuerca Nylock 250° F 250° F 250°F 250° F 320° F
DIMENSION vina | Us0 En faricultura (Alta 12 12 24" 30" 48"
Velocidad)
DELACHBEZADELA Uso Industrial (Fuerza
ustrial (Fuerz n D 7 . 7
POLEA Centrifuga / Gravedad) 2 i 20 &9 3

CARACTERISTICAS/
VENTAJAS

Resistentes, Estandar,
Mordaza Mecanica

No producen chispas, No
se Corroen, No se Oxidan

No producen chispas,
No se Corroen, No se
Oxidan, Mayor Vida Util

No producen chispas,
No se Corroen, No se
Oxidan, Mayor Vida Util

No producen chispas,
No se Corroen, No se
Oxidan, Mayor Vida Util

* Cuando vaya a apretar los tornillos de la mordaza, no utilice llaves de impacto ya que estas pueden apretar demasiado y producir fallas. Por otra parte, si los tornillos no se
aprietan debidamente, puede que no haya suficiente fuerza de sujecién y provocar fallas con las mordazas y las bandas. **Con poleas chicas, asegUrese que las cufias estén
debidamente instaladas, de lo contrario puede haber fallas. Es responsabilidad del cliente asegurar que las mordazas sean inspeccionadas y verificar la fuerza de torsion a
intervalos frecuentes, No utilice materiales usados (tornillos, nylock o arandelas) cuando instale las mordazas. Favor de leer el instructivo de instalacion de Maxi-Lift y utilizar
las plantillas durante la instalacién. Consulte el sitio WEB para mas informacion..

No utilice las mordazas Maxi-Lift en ningun tipo de instalacién de plataformas elevadoras para personas.

U.S. Utility Patent: “U.S. Pat. 9,605,730 B2. U.S. Design Patent: “U.S. Des. Pat. D724,289 S. European Patent Application No. 15154390.7

PARA OBTENER MAS INFORMACION, ESCRIBANOS A INFO@MAXILIFT.COM O VISITE WWW.MAXILIFT.COM



SYZVadon

MAXI-SPLICE SUPER Y ULTRA

Las MAXI-SPLICE SUPER y ULTRA representan una nueva generacion en mordazas para bandas elevadoras. Su disefo Unico incorpora nuestro sistema
MAXI-SPLICE de 3 piezas con cufia de hule de NBR para proteger la banda y brindarle una vida Gtil mas larga. La mordazas estan disefiadas con un radio mas
grande para mayor durabilidad de la banda. La mordaza ULTRA mas pequefia esta disefiada con sistema de un solo tornillo. La mordaza SUPER mas grande
tiene dos tornillos para una mayor fuerza de sujecion y traccion.

MAXI-SPLICE SUPER MAXI-SPICE ULTRA

+ Fabricadas con Aluminio Liviano de Alta Calidad - Fabricadas con Aluminio Liviano de Alta Calidad

+ Cufia de Hule NBR para Proteger la Parte + Cufia de Hule NBR para Proteger la Parte Posterior
Posterior de la Banda delaBanda .

+ Peso de 4.8 Libras por Pieza * Peso de 1.93 Libras por Pieza

« Disefo de Un Tornillo

* Disefo de Doble Tornillo ) + El tornillo de Cabeza Hexagonal Mide 5/8” x 4-1/2”
. Lo?’ torn,|’||os d?, Cabeza ’t-lexagonal Miden « Favor de llamarnos para la Clasificacion
3/4” x 57y 3/4” x 5-1/2 de Tension (PIW) MAXI-SPLICE®
+ Se Pueden Utilizar en Bandas con MA)(| SPLICE"

Clasificacién de Tension de 800-1200 PIW

MAXI-SPLICE® AB Y CI

» La Cl es una mordaza mecanica fabricada con un disefo sencillo de 3 piezas, para uso en bandas de PVC y Hule.
- Temperatura méaxima de operacion: AB: 500°F, Cl: 600°F.

» Cada juego de mordazas sujeta dos pulgadas de ancho en la banda.

- Verificadas y aprobadas por los principales fabricantes de bandas de PVC y de hule.

MAXI-SPLICE AB MAXI-SPLICE CI -

- Diametro de 9/16” Grado 5 Perno * Hierro de Resistencia

» 9/16 x 5” Pernos de Cabeza Hexagonal Moderadamente Alta L i

 Metal sin Hierro de Muy Alta Resistencia - 1/2” x 5” Pernos de Cabeza Hexagonal ' :

+ Apta pra Bandas de Hasta 800 PIW « Apta para Bandas de Hasta 600 PIW i-Spli i-Spli

- Antichispas, Anticorrosivo e Inoxidable - Color Plata Maxi-Splice AB Maxi-Splice Cl

- Color Bronce - Peso: 2.6 Lbs. Cada Una ®
+ Peso: 2.9 Lbs. Cada Una MM:&ES!:EIV&E

ADVERTENCIA: jNO UTILIZE LAS MORDAZAS MAXI-LIFT EN GRUAS ELEVADORAS PARA PERSONAS!

Favor de seguir todas las indicaciones antes de instalar los productos Maxi-Splice. Puede encontrar las instrucciones en www.maxilift.com. El funcionamiento
de las mordazas puede fallar si no se siguen las indicaciones. Tal como se requiere para cualquier tipo de mordaza, después de hacer la instalacién, asegurese
de verificar e inspeccionar el mecanismo regularmente para evitar riesgo de falla.

Es importante que no se utilicen diferentes tipos de productos Maxi-Splice en la misma instalacion. De los contrarios es probable que la presién de sujecion se
vea reducida causando fallas en las mordazas.

Maxi-Lift, Inc. y Dura-Buket, Company no sugieren ni recomiendan que se utilicen las mordazas Maxi-Splice Cl o abrazaderas AB en grias elevadoras de
personas. La Maxi-Splice no ha sido disefiada o probada para funcionar de esta manera. Cualquier tipo de instalacion de la Max-Splice en gruas elevadoras de
personas puede causar lesiones serias y hasta muerte. No utilice la Maxi-Splice en bandas de acero.

No vuelva a utilizar tuercas de nailon usadas cuando instale las Maxi-Splice. Cuando haga toda instalacion, favor de utilizar tuercas “nylock” (con inserto de
nylon) nuevas. Tuercas de repuesto estan disponibles en Maxi-Lift.

Para instalaciones que excedan 250° F, asegurese de no utilizar tuercas de nylon, ya que la alta temperatura puede causar fallas. Utilice tuercas de compresion.

Las Maxi-Splice AB y Cl pueden utilizarse en instalaciones de poleas estandar tipo “wing”, sin embargo, esto puede causar desgaste prematuro de la banda
donde se encuentra la mordaza. El cliente tiene la responsabilidad de inspeccionar la mordaza a intervalos regulares de mantenimiento para evitar fallas. Este
tipo de instalacion también puede causar ruido excesivo en la bota del elevador al tocar la banda los engranes de la polea.

RENUNCIA: La informacion proporcionada en este catalogo puede incluir inexactitudes o errores tipograficos. Peri6dicamente se realizan cambios a la informacién contenida en
este catalogo. La informacion / cambios actualizados se pueden hacer en cualquier momento. Las preguntas especificas sobre la informacion contenida en este catalogo se pueden
confirmar con Maxi-Lift al (800) 527-0657, (972) 735-8855 o por fax al (972) 735-8896.

El fabricante recomienda guardar el producto lejos de la exposicién al sol, ya que sus rayos UV y otras condiciones climaticas generales disminuiran la vida atil del producto.La
exposicion a elementos climéticos externos anula todas las garantias.

* Todos los datos técnicos y de ingenieria proporcionados por los empleados de Maxi-Lift o Maxi-Lift son solo para referencia general y no garantizan una descarga perfecta, ni
capacidades de rendimiento requeridas (fanegas por hora, toneladas por hora, etc.) para todos los elevadores de cangilones, incluidos todos los rangos de velocidades mostradas
dentro del rango de velocidad. Tampoco garantizamos ningun impacto en el dafo material ya que el material se mueve a través de un elevador de cangilones.

Tolerancias: los productos moldeados de plastico térmico variaran ligeramente en tamafio, capacidad y peso. Consulte a Maxi-Lift para mas detalles

El fabricante recomienda almacenar los cangilones plasticos fuera de exposicion al sol, debido que los rayos UV y otras condiciones climaticas disminuiran la vida util del producto. La
exposicion al elementos climaticos anula toda garantia.
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NUESTRA EMPRESA HERMANA

souTHWEST AGRIFPLASTIES, INC.

PRODUCTOS PRODUCTOS  PRODUCTOS PARA PRODUCTOS  TRANSPORTE PROTECCION MINI- PISOS
PARA CERDOS AVICOLAS LA HORTICULTURA PARA GANADO  DE HUEVOS DE EQUIPO TARIMAS PARA JAULAS

Southwest Agri-Plastics constantemente esta desarrollando productos agricolas nuevos e innovadores para varias empresas a nivel
mundial. Desde las ruedas alimentadoras y mini-tarimas, hasta los sistemas de contenedores y pisos, nuestros productos tacilitan a
nuestra clientela el traslado, alimentacién y manejo de materiales y productos ganaderos de una manera mas facil, rapida, y eficiente.
Si desea mas informacién acerca de Southwest Agri-Plastics o nuestros productos, favor de escribirnos a
info@swapinc.com o visitenos en linea WWW.SWAPINC.COM.

el {RFIA

16400 MIDWAY RD ADDISON, TX USA 75001 - PH: (972)735-8855 -+ FX:(972)735-8896 < INFO@MAXILIFT.COM

Rev.05.20






